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1.

Specyfikacja Warunkéw Zamoéwienia(SWz)
Zatacznik nr 1 do SWZ - Ramowy Opis Przedmiotu Zamoéwienia (OPZ)

Warszawa, styczen 2026
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA (OPZ)

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA — INFORMACJE OGOLNE

Okreslenie przedmiotu zakupu

1.1 Przedmiotem zamowienia jest dostawa rozdzielnic 15kV AC i 20 kV AC do podstac;ji
trakcyjnych - obiektow elektroenergetycznych PGE Energetyka Kolejowa Operator Sp. z 0.0.
(dawniej PKP Energetyka S.A./PGE Energetyka Kolejowa S.A.).

1.2 Dostawa obejmuje pola rozdzielnicy, rame posadowczg oraz opracowanie projektu
fabrycznego urzadzen. Zakres zamdwienia obejmuje ustuge dostawy i roztadunku we
wskazane przez Zamawiajgcego miejsce na terenie budowy. Zakresem zamdwienia objete
jest réwniez wykonanie niezbednych regulacji, sprawdzen, konfiguracji Urzadzen. Poprzez
dostawe nalezy rozumie¢ wszystkie niezbedne zasoby, Srodki zaradcze, a takze czas
niezbedny dla dostarczenia wszelkich elementéw przedmiotu zamdwienia w miejsce
wskazane przez Zamawiajacego. Przez roztadunek nalezy rozumieé zdjecie urzadzen ze
Srodka transportu
i przetransportowanie go w miejsce wskazane przez Zamawiajgcego, w tym nalezy
uwzglednic¢ réwniez niezbedny personel i czas dla wytadowania wszelakich elementéw
przedmiotu zamdwienia w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego, w tym: wstawienie ich
do budynku podstacji trakcyjnej we wskazane miejsce.

1.3 Transport do miejsca dostawy i roztadunku rozdzielnicy (przy czym pola dostarczanych
rozdzielnic muszg by¢ ofoliowane i umieszczone na paletach, a palety nie podlegaja
zwrotowi). Odpowiedzialnos¢ za uszkodzenia wynikte z niewtfasciwego transportu
i roztadunku spoczywa na Dostawcy.

1.4 Nie przewiduje sie kaucji za opakowania zwrotne. Bestaweca-bedzie-odbieral-opakowania

epakewania—celowo us

1.5 Zaméwienie obejmuje réowniez nadzér nad pracami montazowymi oraz konsultacje

unieto;

techniczne. Dostawca zapewni dostepnosé brygady serwisowej (1-2 osoby) na czas prac
montazowych min. 72 rbg.

1.6 Rozdzielnice nalezy wyposazy¢ w urzadzenia telemechaniki celem zrealizowania zdalnego
sterowania kompatybilnego z rozwigzaniami w PGE Energetyka Kolejowa Operator Sp. z 0.0.
(dawniej PKP Energetyka S.A./PGE Energetyka Kolejowa S.A.).

1.7 Zaméwieniem objeta jest réwniez konfiguracja dostarczonych urzadzen po ich montazu na
obiekcie (montaz rozdzielnicy poza zakresem Dostawcy) potwierdzona protokotem. Do
zakresu pomontazowej konfiguracji dostarczonych urzadzen nalezy m.in.:

a) sprawdzenie kompletnosci poszczegdlnych elementdw rozdzielni i ich montazu

b) regulacje mechaniczng blokad oraz sprawdzenie ich dziatania

c) regulacje drzwi przedziatéw rozdzielni

d) sprawdzenie funkcjonalne sterowania, blokad elektrycznych i automatyk zgodnie z
dokumentacja rozdzielnicy
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e) ogledziny oraz pomiary pomontazowe przektadnikow pradowych i napieciowych oraz
wytgcznikéw

f) przeprowadzenie kontroli poprawnosci skrecenia rozdzielnicy oraz szyn zbiorczych

g) przygotowanie rozdzielnicy do wtgczenia do systemu sterowania lokalnego i zdalnego

h) wykonanie pomontazowej préby napieciowej rozdzielnicy

1.8 Zastosowane rozwigzania w zakresie systemu zdalnego sterowania powinny by¢ zgodnie z
obowigzujgcymi Standardami Technicznymi i Wytycznymi PGE Energetyka Kolejowa
Operator Sp. z 0.0. (dawniej PKP Energetyka S.A./PGE Energetyka Kolejowa S.A.).

1.9 Standardy techniczne PGE Energetyka Kolejowa Operator Sp. z 0.0. (dawniej PKP Energetyka
S.A./PGE Energetyka Kolejowa S.A.) stanowig integralng czes¢ OPZ.

1.10 Zaprojektowane i wykonane rozwigzania techniczne muszg spetnia¢ wymagania okreslone
w Instrukcji Ruchu i Eksploatacji Sieci Dystrybucyjnej (dalej ,IRIESD”) PGE Energetyka
Kolejowa Operator Sp. z 0.0. (dawniej PKP Energetyka S.A./PGE Energetyka Kolejowa S.A.).
Nalezy uwzgledni¢ w szczegdlnosci IRIESD Czesci Il Przytaczanie do sieci dystrybucyjnej
urzadzen wytwadrczych, magazyndw energii, sieci, urzadzen odbiorcéw koricowych dostepny
pod adresem: https://pgeekoperator.pl/o-spolce/osd/iriesd.

1.11 Po wykonanych pracach, przed odbiorem korncowym, Dostawca przeszkoli wyznaczonych
pracownikéw PGE Energetyka Kolejowa Operator Sp. z 0.0. w zakresie obstugi rozdzielnicy.
Szczegdtowy zakres szkolenia stanowi ,,Zatgcznik nr 1”.

1.12 Dostawa nie obejmuje wprowadzania i podtgczania linii elektroenergetycznych SN 15kV lub
20 kv.

1.13 Dostawa nie obejmuje ustawienia rozdzielnic na ramie, skrecenia ich miedzy sobg, wpiecia
potgczen obwoddéw okreznych (obwody okrezne przygotowane do wpiecia przez Dostawce
na etapie produkcji rozdzielnicy)

1.14 Wszelkie potaczenia wewnetrzne w danym polu rozdzielni np. przewody sterownicze czy
sygnalizacyjne itd. nalezg do obowigzkédw Dostawcy.

1.15 Sygnalizacja stanu potozenia tacznikdw na czole pola rozdzielnicy powinna by¢ jednoznaczna
i niezawodna. Konstrukcja czota rozdzielnicy musi zapewnia¢ mozliwos¢ sterowania
wytgcznikiem za pomocg zainstalowanego w nim przycisku ZAtACZ/WYtACZ.

1.16 Zastosowane rozwigzania muszg zapewniaé¢ mozliwos¢ zrealizowania sygnalizacji obecnosci
/ braku napiecia w polu (od strony linii) i na szynach zbiorczych niezaleznie od potozenia
stykow tgcznikdw pola. Informacja o obecnosci / braku napiecia ma by¢ przekazywana do
SCADA RDE.

1.17 Pola rozdzielnicy powinny by¢ wyposazone w fabryczny opis pola (tabliczka grawerowana -
czarna z biatymi napisami). Sposdéb wykonania, rozmiar i kolorystyke tabliczek nalezy
uzgodni¢ z Zamawiajgcym. Mocowanie tabliczek powinno umozliwia¢ ich demontaz i
wymiane w przysztosci.

1.18 Wszystkie przyciski, przetaczniki powinny byé opisane poprzez naklejenie na rozdzielnicy
tabliczek informacyjnych o funkcji danego elementu. Tabliczki koloru czarnego,
grawerowane, litery biate.

1.19 Konstrukcja rozdzielnicy musi umozliwia¢ i przewidywaé rozbudowe rozdzielnicy o kolejne
pola rozdzielnicy
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Wykonywanie prac eksploatacyjnych przez Zamawiajgcego, ktére przewidzi Dostawca w
instrukcji, nie moze naruszac instrukcji wewnetrznych Zamawiajgcego oraz uprawnien
Zamawiajgcego z tytutu gwarancji i rekojmi.

Wykonanie i dostarczenie projektu fabrycznego urzadzen. Dokumentacja fabryczna podlega
uzgodnieniu z Zamawiajacym. Uzgodnienie bedzie nastepowato drogg elektroniczng. Do
uzgodnienia nalezy przesyta¢ egzemplarz dokumentacji w formie skompletowanego pliku
PDF i dwg.

Jezeli producent wymaga wykonania okreslonych zabiegéw eksploatacyjnych, przegladéw,
to wraz z dokumentacjg techniczno-ruchowg zobowigzany jest dostarczy¢ szczegdtowg
instrukcje umozliwiajagcg wykonanie wymaganych zabiegdéw, przeglagdéw ze wskazaniem
ogdlnodostepnych narzedzi, opisem czynnosci umozliwiajgcych wykonanie tych zabiegow
eksploatacyjnych.

Wszystkie dostarczane materiaty i urzagdzenia stanowigce przedmiot zamdwienia powinny
by¢ fabrycznie nowe (data produkcji elementéw wchodzgcych w sktad urzadzen nie moze
by¢ wczesniejsza niz 12 miesiecy od terminu dostawy) oraz spetnia¢ wymagania techniczne
okreslone w niniejszym OPZ, przepisach i normach oraz okreslonych w Standardach
Zamawiajgcego.

Dostawca odpowiada za sprawdzenie wymagan technicznych, przedstawionych przez
Zamawiajgcego, pod katem prawidtowego funkcjonowania przedmiotu Zamédwienia.
Dostarczane urzadzenia powinny spetniaé¢ wszystkie wymogi Ustawy: Prawo Budowlane, to
jest posiadaé¢ odpowiednie certyfikaty na znak bezpieczenstwa, by¢ zgodne z kryteriami
technicznymi okreslonymi w Polskich Normach lub aprobatg techniczng o ile dla danego
wyrobu nie ustanowiono Polskiej Normy, zgodnie z przepisami Ustawy o systemie oceny
zgodnosci oraz Ustawg o wyrobach budowlanych oraz z aktualnymi rozporzadzeniami i
przepisami UE.

1.26 Dostawca w swoim zakresie przeprowadzi kompleksowe préby fabryczne rozdzielnic oraz

dostarczy proby fabryczne jej komponentéw. Dostawca rozdzielnicy zobowigzany jest do
wykonania préb fabrycznych zgodnie z wymaganiami norm oraz dokumentacjg techniczna.
Proby obejmujg w szczegdlnosci badania typu, rutynowe, kontrole jakosci wykonania,
pomiar rezystancji izolacji, proby wytrzymatosci elektrycznej, sprawdzenie dziatania
mechanizméw, funkcjonalnosci, oraz weryfikacje wyposazenia. Wyniki préb muszg by¢
udokumentowane w protokotach i raportach pomiarowych.

1.27 Dostawca zobowigzany jest do przeprowadzenia préb odbiorczych w zaktadzie

produkcyjnym (FAT) przed wysytka rozdzielnicy, na wtasny koszt.
a) Zakres préb FAT obejmuje:
e Kontrole wizualng kompletnosci i zgodnosci z dokumentacjg techniczna.
e Sprawdzenie oznaczen, tabliczek znamionowych i zgodnosci.
e Testy mechaniczne: dziatanie napeddw, blokad, wysuwania cztondw.
e Préby elektryczne, w tym:
o Pomiar rezystancji izolacji obwoddéw gtéwnych i pomocniczych
o Préba wytrzymatosci elektrycznej obwoddéw gtéwnych i pomocniczych.
o Sprawdzenie ciggtosci obwoddw ochronnych.
o Testy funkcjonalne blokad, automatyki i zabezpieczen (symulacja sygnatéw
sterujacych).
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b) Dostawca dostarczy Zamawiajgcemu dokumentacje z przeprowadzonych préb FAT,
zawierajaca:

e Protokét z préb FAT, podpisany przez przedstawiciela Dostawcy oraz — jesli obecny —
przedstawiciela Zamawiajgcego.

e Raport z pomiardw i testow.

e Zdjecia potwierdzajgce wykonanie préb.

c) Dostawca poinformuje Zamawiajgcego o planowanym terminie préb FAT co najmniej 14
dni wczesniej oraz przedstawi liste sprawdzen do akceptacji.

d) Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uczestnictwa w prébach FAT. Brak obecnosci
przedstawiciela Zamawiajgcego w uzgodnionym dwustronnie terminie nie zwalnia
Dostawcy z obowigzku ich przeprowadzenia oraz dostarczenia petnej dokumentacji. W
takiej sytuacji Zamawiajgcy dopuszcza odbiory w trybie zdalnym.

e) W przypadku stwierdzenia niezgodnosci podczas préb FAT, Dostawca zobowigzany jest
do ich usuniecia oraz ponownego przeprowadzenia préb na witasny koszt.

Zamoéwienie obejmuje wspdtprace z Zamawiajgcym przy opracowywaniu przez
Zamawiajgcego dokumentacji projektowej polegajgcga na udostepnieniu stosownych
danych, schematdéw, parametréw i fragmentéw dokumentacji w formie plikow
edytowalnych, w tym dwg, niezbednych do prowadzenia prac projektowych.
Udostepnienie/przekazanie materiatéw niezbednych do prowadzenia prac projektowych
nastgpi nie pdzniej niz 7 dni od daty mailowego zapytania od Zamawiajgcego lub Projektanta
ktdry swiadczy ustugi na rzecz Zamawiajgcego.

Dostawca zobowigzany jest na biezgco uzgadnia¢ z Zamawiajagcym wszelkie niescistosci
wynikfe w toku realizacji zadania, a nieuregulowane ostatecznie.

Biezgca wspdtpraca ze wskazanym przez Zamawiajacego lub inny podmiot z Grupy
Kapitatowej PGE Energetyka Kolejowa Operator Sp. z 0.0. (dawniej PKP Energetyka S.A./PGE
Energetyka Kolejowa S.A.) projektantem, w zakresie kompleksowego przygotowania
projektu podstacji trakcyjnej (w zakresie automatyki rozdzielnic), w tym wdrozenia
automatyki zastosowanej w danej rozdzielnicy 15kV AC lub 20 kV AC

Zapewnieniu niezbednego wsparcia technicznego dla Zamawiajgcego i/lub pracownikéow
innych podmiotow Grupy Kapitatowej PGE Energetyka Kolejowa Operator Sp. z 0.0. (dawniej
PKP Energetyka S.A./PGE Energetyka Kolejowa S.A.) dla dostarczonych urzadzen podczas
prac zwigzanych z konfiguracjg urzadzen do wspotpracy z magistralg CAN-BuS/RS485 czy
innych pracach zwigzanych z odwzorowaniem stanu urzgdzen w systemach dyspozytorskich.
Zamawiajgcy nie dopuszcza stosowania rozwigzan zawierajgcych czynnik SF6.

Szacuje sie, iz w ramach zawartych Umdéw Ramowych, Zamawiajgcy moze udzieli¢ Zaméwien
na dostawe okoto 135 kpl rozdzielnic, w tym okoto 1350 pdl rozdzielnic.

2. Dokumenty przekazywane wraz z dostawg

Dostawca dostarczy Zamawiajgcemu dokumentacje powykonawczg(operat kolaudacyjny)
zawierajgcg m. in. wszystkie niezbedne certyfikaty, atesty, poswiadczenia zgodnosci, opis
logik i automatyk, i protokotu CAN/PPM2 s$wiadectwa legalizacji, probe typu i inne

dokumenty zgodnie z wymaganiami aktualnych Polskich Norm, obowigzujgcych przepiséw
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oraz zgodnie z obowigzujagcymi Standardami Technicznym PGE Energetyka Kolejowa
Operator Sp. z o.0. (dawniej PKP Energetyka S.A./PGE Energetyka Kolejowa S.A.).
Dokumentacje tg nalezy dostarczy¢ w trzech egzemplarzach w formie papierowej oraz
dodatkowo w formie elektronicznej pdf oraz wszelkie schematy w wersji edytowalnej (.dwg).
Do dokumentacji nalezy réwniez dotaczy¢ aktualne oprogramowanie do sterownikéw
polowych umozliwiajgce ich obstuge i konfiguracje, odczyt i zapis rejestréw, instrukcje
uzytkowania i instalacji oraz zapewni¢ aktualizacje oprogramowania w przypadku
wprowadzania zmian w sterownikach w okresie gwarancji.Do obowigzkéw dostawcy nalezy
przygotowanie i opracowanie operatu kolaudacyjnego w 3 egzemplarzach w wersji
papierowe] oraz elektronicznej edytowalnej wraz z kompletem protokotéw z wykonanych
préob i sprawdzen zgodne z obowigzujgcymi normami, przepisami i Standardami
Technicznymi PGE Energetyka Kolejowa Operator Sp. z 0.0. (dawniej PKP Energetyka
S.A./PGE Energetyka Kolejowa S.A.).Operat kolaudacyjny musi zawieraé rowniez instrukcje,
DTR, atesty, certyfikaty, deklaracje zgodnosci dla wszystkich zaoferowanych wyrobdw,
zgodnie z definicjg zawartg w Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci
(t.j. Dz. U. 22004 r. Nr 204, poz. 2087, z pézn. zm.), spetniajgce wymagania okreslone w PN-
EN ISO/IiEC 17050-1.
3. Dodatkowe informacje

3.1 W imieniu PGE Energetyka Kolejowa Operator Sp. z 0.0. (dawniej PKP Energetyka S.A. / PGE
Energetyka Kolejowa S.A.) (dalej: ,Spdtka”), informujemy, ze w zwigzku z wigczeniem Spétki
do GK PGE, w udostepnianych Panstwu dokumentach, w tym w wytycznych, instrukcjach i
opracowaniach mogg znajdowac sie nieaktualne informacje, w szczegdlnosci dotyczace
nazwy Spotki czy logo Spdtki. Tym nie mniej, zawartos¢ merytoryczna udostepnianych
dokumentdéw pozostaje w petni aktualna, i stanowig one obowigzujgce w GK PGE wytyczne,
instrukcje, standardy realizacji robdt. W chwili obecnej trwa procedura aktualizacji ww.
dokumentoéw, ktdrg Spotka postara sie zakonczy¢ w mozliwie jak najkrétszym terminie.

4. Termin realizacji zakupu
4.1 Czas realizacji: okreslany kazdorazowo w Zapytaniu Ofertowym dla danej Inwestycji, lecz nie
krdcej niz 6 miesiecy od daty udzielenia zaméwienia.

5. Miejsce realizacji
5.1 Podstacje Trakcyjne wskazane przez Zamawiajgcego na terenie Polski.

6. Gwarancja
6.1 Wymagana gwarancja — nie krécej niz 60 miesiecy gwarancji i rekojmi od daty podpisania
Protokotu Odbioru Koricowego.

7. Zataczniki

7.1 Zatacznik nr 1 — Szkolenie w zakresie obstugi rozdzielnic 15kV AC i 20 kV AC

7.2 Standardy Techniczne Sieci Dystrybucyjnej w PGE Energetyka Kolejowa Operator Sp. z o.o.
(dawniej: PKP Energetyka S.A. / PGE Energetyka Kolejowa S.A.) - Zeszyt V Rozdzielnica pradu
przemiennego SN dla rozdziatu pierwotnego - wymagania i parametry
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